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Tésnéni pracovnich a dilatacnich spar Injektéini hadicka 12 / 6

Injektazni hadicky jsou uréeny k utésnéni pracovnich spdr v betonovych konstrukcich. Jednd se o
jednosténnou hadi¢ku na bdazi PVC s otvory resp. konickymi drazkami, které se lehce sbihaji zevnitt ven.
Tyto otvory jsou uréeny pro vystup tlakového injektdzniho materidlu a ndslednému utésnéni pracovnich
spar v betonové konstrukci. Otvory se uzaviraji na zdkladé specidlni geometrie a pti betonazi ucinné
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zabranuji proniknuti cementového mléka do injektazni hadicky.

Injektdzni hadicka se pouzivad k vicenasobné injektdzi pracovnich spar, které jsou trvale nebo stridavé
zatizené spodni, stokovou nebo povrchovou vodou. Injektovat vicenasobné lze pouze s pouzitim
jednoslozkovych hmot typu AV-PUR 100.

Prednosti technologie injektaznich hadicek

« Jednoduse poutZitelné k injektdzi polyuretanovou pryskyfici.

+ MozZnost nékolikandsobné injektaze jednosloZzkovou polyuretanovou pryskyfici typu AV-PUR 100.

« Dostatecny prlifez prepravniho kanalu po zabetonovani snizuje vnitfni tfeni injektazniho
materialu a umoznuje tim hospodarnou délku injektovani.

« U injektazni hadicky umoznuje vnitini svétlost trojnasobné dlouhé injektazni useky.

» Zamezeni priniku cementové smési pti betonovani do injektazni hadicky.

« Jednoducha manipulace a montaz, kterd Setfi Cas.

« Z4dné nezadouci zkrouceni role pfi montaZi, protoze se jednd o kulatou hadicku.

« Vystup injektaZzniho materidlu z hadicového systému v zabetonovaném stavu hned pfi bézném
tlaku, tzn. vystup materialu je zajistén po vsech stranach.

« Vystupni otvory probihaji konicky zevnitf ven, tim se prekondva pouze maly odpor otvorda.

« Hladky povrch zabranuje nezaddoucimu spojeni mezi injektazni hadickou a betonem.

+ Je také moznd injektaz po letech, protoze hladky povrch nepodporuje ,,zaristani“ hadicky v
betonu.

+ Velmidobra cena v poméru k vykonu.



Technické udaje

material: W-PVC, zmékéovadlo DEHP bez difuze
primeér vnitrni: 6 mm

primeér vnéjsi: 12 mm

délka injektdzniho sektoru: max. 10 m

vystupni otvor v hadicce: 6 mm

hmotnost: 0,14 kg/m

baleni: role po 50 m

doporucené injektdzni materidly: AV-PUR 100
barva:
uspordddni otvort v hadicce: kazdych 17 mm v osovém kfizi

Minimalni tlak pro vytok injektazniho materialu

prvotni injektdz: 3 MPa (30 Bar()
druhd injektdz: 5 MPa (50 Bar()
treti injektdz: 10 MPa (100 Bar()

Skladovani: 5 let, chranit pfed mrazem a trvalym slune¢nim zarenim

Spotieba injektazni hmoty:

prodluZovaci hadicka PH 12/6

Je uréena k propojeni injektaini hadicky a vyvedeni
mimo betonovou konstrukci tak, aby nedochdzelo pfi
injektazi k Uniku injektazniho media a ztraté injektazniho
tlaku. Dodavame dva typy prodluzovaci hadicky a to v
provedeni nizkotlaké a vysokotlaké. Maximalni injektazni
tlak nizkotlaké prodluzovaci hadicky mimo betonovou
konstrukci je 3 MPa ( 30 Baru ). Maximalni injektazni tlak
vysokotlaké prodluZovaci hadicky mimo betonovou
konstrukci je 20 MPa ( 200 Baru ).

pakr VPIH M8

Jsou uréeny k ptichyceni injektazni hadicky na vnitfni stranu
bednéni pred betondZzi a k ndsledné tlakové injektazi

s‘ injektazni hadicky.
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Pakr OPIH M8 —_——

Jsou urceny k tlakové injektazi injektazni hadicky.
Pouzivaji se tam, kde je hadi¢ka vyvedena mimo bednéni.

Pakr OPIH-T M8 - wm_

Jsou urceny k tlakové injektazi injektazni hadicky. PouZivaji
se tam, kde je hadicka vyvedena do sbérné krabice.

Spojovaci Sroub

Je uréen k napojovani injektazni hadicky a prodluZovaci
hadicky Lze jej pouZit k napojovani injektaznich hadicek.

Prichytka hadicky kovova ~

Je urcena k uchyceni injektazni hadicky do potiebné pozice
ve stavebni konstrukci.

Injektazni postup pfi injektovani hadicek 12/6 nebo 18/10

prvotni injektdz :

Nejprve je nutno zkontrolovat prlchodnost injektdzni hadicky kterd je zabudovdna v betonovém
monolitu. Na jednu stranu injektazni hadicky na pakr pfipojime pomoci skli¢idlové spojky injektdzni
hadici ¢erpadla. Na opacné strané injektazni hadicky odSroubujeme maznici z pakru. Spustime injektazni
Cerpadlo a tlakem do 20 bar (2 MPa) protlacujeme injektdZzni medium na druhou stranu injektazni
hadicky.

K vyplnéni jednoho bézného metru injektazni hadi¢ky 12/6 je zapotrebi cca 0,35 dcl injektazniho média.
K vypInéni jednoho bézného metru injektazni hadi¢ky 18/10 je zapottebi cca 0,8 dcl injektazniho média.
Jakmile zacne vytékat z druhé strany injektdzni hadi¢ky injektazni medium, zastavime Ccinnost
injektazniho cCerpadla. Timto postupem mame jistotu o spravném zabudovani injektdzni hadicky.
Opétovné nasroubujeme maznici pakru a spravné ji utdhneme.

Zahdjime vlastni injektaz k dotésnéni konstrukce. Opét spustime injektdzni cerpadlo a tlakem nad 30 bar
(3 Mpa) vytla¢ujeme injektazni medium z injektdzni hadicky do betonové konstrukce.

Celkovad predpokladana spotifeba materidlu na injektaz 1 béiného metru pracovni spary betonové
konstrukce pfi tloustce 30 cm je cca 0,6 kg AV-PUR 100. Pokud zac¢ne vytékat injektazni médium z
pracovni spary drive, nez je nainjektovana predpoklddand spotreba, zastavime injektaz.

Po ukonéeni injektaze odpojime skli¢idlovou spojku od pakru. Maznice na pakru ponechdme. Tim
dochazi k zamezeni vstupu vlhkosti a vzduchu do injektazni hadicky.



ndsledna injektaz :

Nejdfive je nutno zkontrolovat prichodnost injektazni hadicky.

Je bezpodmineéné nutno vyménit na pakrech maznice staré za nové. Na starych maznicich bude vlivem
injektazniho média nefunkcni zpétny ventil!!l Na jednu stranu injektazni hadicky na pakr pfipojime
pomoci skli¢idlové spojky injektazni hadici ¢erpadla. Na druhé strané injektazni hadicky odSroubujeme
maznici pakru. Spustime injektaini cerpadlo a tlakem do 30 bar ( 3 MPa ) protlacujeme injektdzni
medium na druhou stranu injektazni hadic¢ky. Jakmile zacne vytékat z druhé strany injektazni hadicky
injektazni medium, zastavime cinnost injektazniho cerpadla. Timto postupem mame jistotu o spravné
funkci injektdzni hadicky a nezpolyadovani injektazniho materidlu. Opétovné nasSroubujeme maznici
pakru a spravné ji utdhneme.

Zahdjime vlastni naslednou injektaz k dotésnéni konstrukce. Opét spustime injektdzni cerpadlo a tlakem
nad 50 bar ( 5 Mpa), u treti a dalsi injektaze 100 bar ( 10 Mpa) vytlacujeme injektazni medium z
injektazni hadicky do betonové konstrukce.

Po ukonceni injektaze odpojime skli¢idlovou spojku od pakru. Maznice na pakru ponechdme. Tim
dochazi k zamezeni vstupu vlhkosti a vzduchu do injektazni hadicky
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